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» ASESORAMIENTO TEcCNIcO sobre la utilizacion del

La CALIDAD de la experiencia Applus®
al SERVICIO de su productividad

150 9001

Disponemos de uno de los mejores STOCK de
aceros para matrices, moldes y utillajes a nivel
nacional, estando preparados para cubrir todas las
necesidades del mercado, tanto en estampacion en
frio como en caliente, corte y deformacion, extrusiéon
e inyeccion y utiles en general.

Todos nuestros productos se fabrican con la
tecnologia mas avanzada.

Nuestros principales proveedores anaden un alto
nivel de seguridad para nuestros clientes.

El seguimiento de calidad en |la fabricacion de nuestros
aceros de origen garantiza sus caracteristicas de
uso.

La Verificacion de la calidad de nuestros aceros
es realizada a través de controles periddicos y por
coladas, por el Instituto Tecnolégico de Aragon (ITA,
Centro certificado por ENAC). Todos nuestros aceros
vienen certificados con su correspondiente norma
de fabricacion EN. Nuestro proceso productivo esta
implementado con la noma de calidad ISO 9001.

STOCK LOCALES

La ubicacion del STOCK es fundamental para mantener un
buen servicio de entrega JUST IN TIME.

Mediante nuestro departamento técnico ponemos gran
énfasis en adecuar nuestros programas de medidas y stock
a las necesidades de nuestro mercado en general y de
nuestros clientes en particular.

material mas adecuado para el trabajo a realizar,
junto con las indicaciones sobre el tratamiento
térmico mas aconsejable.

Profesionales de demostrada EXPERIENCIA avalada
por afos de trabajo en el sector.

Maquinaria (sierras de cinta automaticas tanto
horizontales como verticales) de amplia capacidad,
manipuladas por PERSONAL ESPECIALIZADO.
Servicio de corte A MEDIDA, RAPIDO Y EFICAZ.

SERVICIO DE ENTREGA FIABLE. Lared de distribucion
de ACEROS COAC, y nuestra completa gama de
productos crean la base de nuestros servicios de
entrega.

PROGRAMA DE PRODUCTOS

Gracias a nuestra larga experiencia
colaborando con la industria de
las aplicaciones de trabajo en
frio, caliente, moldes y plastico,
conocemos las calidades, medidas y
utilidades de nuestro sector.

Disponemos de un amplio stock en
nuestros dos almacenes sitos en
Zaragoza, centro neuralgico de la
peninsula.




ACEROS

TRABAJOS EN

FRIO

PC0O42 CAL -BARRAS Y ANGULARES CALIBRADOS

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO
wsi o lwn] s o W wol v T a0
Pt sl e [ ] |
APLICACIONES: | Construccidon de maquinaria, bases, bancadas y todo tipo de uso industrial.

F-114 N (UHB-11)

EQUIVALENCIAS

F-1142 ‘ 1.1730

COMPOSICION QUIMICA
_AISl | C | Mn| Si| Cr| Ni|Mo| V|

C45W3 ‘ 1148 ‘0.45‘ 0.7 ‘ 0.3 ‘

RECOCIDO TEMPLE REVENIDO

Auztgnlz Enfriamiento °C HRc

‘ 200 ‘ 800/830 ‘ Agua ‘ 150/200 ‘ 57/60

APLICACIONES:

Aceros para utillajes no aleados, para placas y cuerpos para moldes de plastico e inyeccion de metales, guias,
soportes, placas de asiento, moldes de soplado, herramientas para la industria y la agricultura.

CEMCO -ACERO DE CEMENTACION EN PLANO

COMPOSICION QUIMICA

EQUIVALENCIAS

RECOCIDO TEMPLE

REVENIDO

UNE | W-Nr | DN __AISL_| C_ Mn|Si Cr NI Mo V| W WMaxHg M CEoamenio °C__HRc
F-155 ‘ 12182 | 2AMncrs ‘ P2 ‘ 02 ‘ 12 ‘ ‘ 13 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 175 ‘ ‘AguaoAceite ‘
APLICACIONES: | Acero para moldes pequeinos y medianos, deslizaderas, guias, engranajes, pifiones, levas y en general, para

piezas de buena resistencia al desgaste después de la cementacion.

CH. AZUL AC 85

EQUIVALENCIAS

COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE

REVENIDO

‘ 1.2018 95Cr1 ‘ P2 ‘ 0.95 ‘ ‘ ‘ 0.35 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 330 ‘ ‘AguaoAceite‘ ‘
APLICACIONES: | Chapa para sufrideras, placas base, soporte galgas y calibres, gran resistencia.

ACERO PLATA

EQUIVALENCIAS

F-5125 ‘ 1.2210

COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO

115Crv3 ‘ ‘ 1.20 ‘ ‘ ‘ 1.7 ‘ ‘ ‘ 0.1 ‘ ‘ 210 ‘ 780/810 ‘ Aceite ‘ 150/250 ‘ 58164

‘ APLICACIONES:

Utiles de corte, pasadores, clavijas, ejes pequefios y medianos, extractores, etc.

MAGNUS 22

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO
ONE [ W DN A G [Mn S o N Mo V| W e ME e %C
F-5229‘ 1080 90MgCrV8‘ 02 ‘ 09 ‘ 20 ‘0.25‘ 0.4 ‘ ‘ ‘ 0.1 ‘ ‘ 220 ‘ 790/820 ‘ Aceite ‘ 1801250 ‘ 55/62
APLICACIONES: | Apropiado para punzones, sufrideras y troqueles, herramientas de desbarbado, cizallas, cuchillas, rodillos de

conformacion, calibres, bujes. Pequefias y medianas series.

GRACO

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO

Austeniz
[+}

Enfriamiento

F-5305 | 1.2721 50NiCrMo7‘ ‘ 0.55 ‘ 0.6 ‘ 0.25 ‘ 1 ‘ 3 ‘ 0.35 ‘ ‘ ‘ 240 ‘ 870/900 ‘ Aceite o Aire ‘ 180/600 ‘ 42/55

Apropiado para herramientas, estampados pesados, troqueles de cubiertos, prensado en frio y cuchillas en frio

APLICACIONES: .
y en caliente, medallas y monedas.

ACCROM - 21

EQUIVALENCIAS RECOCIDO TEMPLE

Austeniz
[+}

REVENIDO

COMPOSICION QUIMICA

Enfriamiento

F-5212 | 1.2080 | X210Cr12 D3 21 | 03 | 03 | 115 200 950/980 | Aceite o Aire | 180/300 | 57/63

APLICACIONES: | Utiles de corte hasta 3-4 mm de espesor, cuchillas, moldes de ceramica, rodillos de conformacion, etc.

ACCROM-PLUS ESR

EQUIVALENCIAS RECOCIDO TEMPLE

Austeniz
[

REVENIDO

COMPOSICION QUIMICA

Enfriamiento

F-5211 | 1.2379M X160CroW12‘ D2 ‘1.65‘ 0.4 ‘ 0.3 ‘11.5‘ ‘ 0.8 ‘ 1 ‘ ‘ 240 ‘980/1020‘ Aceite o Aire ‘ 180/500 ‘ 62/63

APLICACIONES: | Herramientas de corte, rodillos de conformacion, embuticion en frio, Utiles para grandes series y matrices de
precision.

RIG-CO 250
EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA

_C_ M SiCro NiMo V.

RECOCIDO TEMPLE REVENIDO

Au%témlz Enfriamiento oC

‘ 240 ‘980/1040‘ Aceite o Aire ‘ 180/500 ‘ 60/62

oss | o5 | os | 78| | 25|05 |

APLICACIONES: | Herramientas de corte para series medias, conformacion en frio, cuchillas, cizallas, embuticién profunda, he-
rramientas para laminas y roscas

CAR-RE -BONIFICADO Y RECOCIDO

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO

Austeniz
[+}

Enfriamiento

1.2358 | 60CroV18-5 06 | 08 | 035 45 05 | 0.2 210 950/970 | Aceite o Aire | 180/500 | 55/62

APLICACIONES: | Adecuado para el corte de chapa gruesa en series cortas y medias donde el acero requiere soportar grandes
tensiones, herramientas de formacion.

ACPR 23-N

EQUIVALENCIAS
DIN AISI (o3 Mn | Si Cr

HS6-5-2 ‘ M2 ‘ 0.9 ‘0.35‘ 0.3 ‘ 4.2 ‘

RECOCIDO TEMPLE
w Austeniz

REVENIDO
Enfriamiento HRc

COMPOSICION QUIMICA

F-5605 | 1.3343 5 2 | 64| 280 1060150 Aceite | 558/580 | 64165

APLICACIONES: | Corte y conformado de materiales poco gruesos, corte de fleje templado y donde aparezca una marca de
desgaste (abrasivo-adhesivo).

BARRAS RECTIFICADAS, Y OTRAS CALIDADES BAJO PEDIDO.
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ACEROS
TRABAJOS EN

CALIENTE,

MOLDES Y PLASTICOS

UDDAX + S

EQUIVALENCIAS
W-Nr

1.2312

| RECOCIDO | TEMPLE REVENIDO
Au%tgmz Enfriamiento °C HRc

COMPOSICION QUIMICA
UNE i i

40CrMnMoS8-6 | P20+S | 04 | 15 | 03 | 1.9 02 | 0.1 |S005 300 830/850 Aceite 550/550 | 40/42

APLICACIONES: | Construccidon de maquinaria en general, montajes, placas base, pisadores, moldes de plastico, carriles,...

FOR-CO PLAS-EXCEL EFS

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOGIDO TEMPLE REVENIDO EQUIVALENCIAS \ COMPOSICION QUIMICA | RECOCIDO | TEMPLE | REVENIDO
Austenlz

UNE‘ W-Nr ‘ DIN ‘ AlSI ‘ c ‘Mn‘ Si ‘ Ccr ‘ Ni ‘Mo‘ v ‘ w ‘ Max. HB ‘A“%‘g“" Enfriamiento |  °C ‘ HRc UNE | W-Nr DIN AISI | C [Mn | Si | Cr | Ni |[Mo| V | W | Max.HB | ""o;"" | Enfriamiento | °C HRc
F-5303 = 1.2738 | 40CRMnNiMo8-6-4 P20+Ni ‘0.38 14 03 2 | 1 | 02 \ 315 | 830/860 @ Aceite ‘550/650 35/40

F-5307 L6 55NiCrMoV7 | 1.2714 ‘ 05 | 07 | 025 1 2 0.5 | 0.1 ‘ 245 840/870 | Aceite o Aire ‘ 500/600 | 45/48

APLICACIONES: | Moldes de grandes dimensiones para inyeccion de plasticos, grandes cuchillas para plegadoras, ejes, bulones,

Para herramientas de soporte, piezas de apoyo, matrices de forja, hojas de cizalla en caliente, punzones y sufrideras

APLICACIONES: todas aquellas herramientas de tirada media y gran tenacidad

UTP-7 ESR
EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOGIDO TEMPLE REVENIDO

PLAS-EXCEL HH
EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOCIDO TEMPLE REVENIDO
UNE‘ W-Nr ‘ DIN ‘ AlS| ‘ c ‘Mn‘ Si ‘ o ‘ Ni ‘Mo‘ v ‘ w ‘ Max. HB ‘A“%‘g““ Enfriamiento |  °C ‘ HRc

UNE‘ W-Nr ‘ DIN ‘ Als| ‘ c ‘Mn‘ Si ‘ o ‘ Ni ‘ Mo‘ v ‘ w ‘ Max. HB ‘A“?fg“‘z Enfriamiento ‘ °c ‘ HRc

‘ 048 03 | 025 480 | 06 3 0.6 ‘ 229 | 104071060 | Aceite, Atre Vaci, ‘ 5401550 | 55158 12738HH P20Mod. | 037 14 | 03 | 14 | 148 | 054 | 04 360 | 830860 |  Aceite | 550650 | 35/45
_| Acero de trabajo en caliente para herramientas de fundicidn a presion de alta resistencia y estampacion en . | Acero para matrices de forja, extrusion, estampacion, piezas de forma, camisas intermedias, moldes de figura
APLICACIONES: . APLICACIONES: | /. . X o . )
caliente. directa, ejes y sufrideras, termoplasticos, moldes donde se requiera evitar proceso de temple, etc.

TCA-EXCEL ESR
EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA | RECOGIDO | TEMPLE REVENIDO

SPAC-INOX ESR

EQUIVALENCIAS \ COMPOSICION QUIMICA | RECOCIDO | TEMPLE REVENIDO
UNE | W-Nr DIN AISI C [Mn| Si | Cr | Ni |[Mo| V | W | Max.HB A“S‘g“'z Enfriamiento °C HRc

Enfriamiento

F-5318 | 1.2344 |X40CrMoV5.1  H13 039 04 1 5.3 1.5 1 220 1000/1050 | Aceite o Aire | 500/550 & 40/42

F-5263 | 1.2083 | X42Cr13 420 038 | 05 | 09 | 136 0.3 210 100011050 | Aceite o Aire

100/200 | 52/56

APLICACIONES: | Utillajes con altas prestaciones, fundicion a presion para extrusion, estampacion en caliente y moldes de inyec-
cién y compresion, para Utiles en frio de grandes exigencias.

APLICACIONES: | Moldes de PVC para materiales corrosivos: PVC, cuberterias, sanitario, electrénica,...

SPAC-PLUS 90

EQUIVALENCIAS
W-Nr DIN

1.4112

DEXTER-67
EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA | RECOGIDO | TEMPLE REVENIDO

COMPOSICION QUIMICA | RECOCIDO | TEMPLE REVENIDO
AISI i i . L ET ) °C HRc

440B 0.9 100/200

UNE

Enfriamiento

X90CrMoV8 05 | 05 265 100011050 | Aceite o Aire 52/58

1.2367 | X38CrMoV5.1 0.38 04 | 5 298 | 05 200

APLICACIONES: | Moldes de PVC susceptibles de padecer problemas de corrosién cuando necesitan una mayor resistencia al
desgaste que un SPAC-INOX ESR.
Moldes para productos sanitarios, limpieza e higiene, médicos y quirargicos.

APLICACIONES: | Matrices y punzones de forja, cuchillas en caliente, matrices para extrusion y aleaciones de aluminio y compo-
nentes para fundicion.

UDDAX BONAC-INOX

EQUIVALENCIAS COMPOSICION QUIMICA RECOGIDO TEMPLE REVENIDO EQUIVAEENCIAS CONEQS GIORIGH MICA RECOCKO | _____TCMPLE REVENIDO
- - Austeniz e DIN (o3 Mn | Si Cr i W | Max.HB ° Enfriamiento °c HRc
Max. HB oc Enfriamiento C
F-5302 | 1.2311 | 40CrMnMo7 ‘ P20 ‘ 0.4 ‘ 15 ‘ 0.3 ‘ 1.9 ‘ ‘ 0.2 ‘ 0.1 ‘ ‘ 300 ‘ 830/850 ‘ Aceite ‘ 550/550 ‘ 40/42 1%3;2 X36CrMn17 ‘ ‘ 0.3 ‘ 1.35 | 0.35 ‘ 16.7 ‘ S0.12 ‘ 330 ‘ 1000/1050 Aceite ‘ 100/200 ‘ 52/56
APLICACIONES: | Construccion de maquinaria en general, montajes, placas base, pisadores, moldes de plastico, carriles,... APLICACIONES: | Moldes plastico y caucho, resistente a la corrosion, matrices de estrusion, tiles, etc.

OTRAS CALIDADES BAJO PEDIDO.
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WWW. aceroscoac.com
976 500 378
coac@aceroscoac.com
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